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PERFORMANCE STEEL

Strenx® 700 E/F

Genel Uriin Agiklamasi

Strenx® 700 E/F, kalinliga bagli olarak minimum 650-700 MPa akma dayanimina sahip bir yapisal geliktir. Strenx® 700 E/F, S690 derecesi ve kalinliklar
acisindan EN 10 025-6 gerekliliklerini karsilar. Tipik uygulamalarindan biri zorlu yiik tagima yapilardir. Strenx® 700 E (S690QL'ye uygun) 4-160 mm arasi plaka
kalinliklarinda, Strenx® 700 F (S690QL 1'ye uygun) 4-130 mm arasi plaka kalinliklarinda mevcuttur.

Avantajlar sunlari igerir:

Ustiin biikilebilirlik ve yiizey kalitesi

Mukemmel HAZ dayanimi ve toklugu ile kaynaklanabilirlik
Plaka iginde dar toleranslarla garanti edilen olagantsti tutarlilik
Kirllmalara karsl iyi bir direng saglayan yiiksek darbe toklugu

Ebat Araligi

Strenx® 700 E 4-160 mm arasi plaka kalinliklarinda, Strenx® 700 F 4-130 mm arasi plaka kalinliklarinda mevcuttur. Her iki derece de 3350 mm'ye kadar
genisliklerde ve 14630 mm'ye kadar kalinliklarda mevcuttur. Ebatlar hakkinda ayrintili bilgiler ebat programinda sunulmaktadir.

Mekanik Ozellikler

Kalinlik Akma dayanimi Ry, (min MPa) GCekme dayanimi Ry, (MPa) Germe As (min %)
(mm)

4.0-53.0 700 780-930 14

53.1-100.0 650 780-930 14

100.1-160.0 650 710-900 14

EN 10 025'e gbre gapraz test parcgalari igin.

Darbe Ozellikleri

Uriin sinifi Min. gapraz test. darbe enerijisi, icin Gereksinimleri Karsilayin
Charpy V 10x10 mm test 6rnekleri?

Strenx® 700 E 69 J/ -40°C S690QL

Strenx® 700 F 27J/-60°C S690QL1

1) Aksi kabul edilmedigi takdirde, EN 10025-6 segenek 30 dogrultusunda gapraz darbe testi uygulanacaktir. 6 - 11,9 mm arasindaki kalinliklar igin, alt boyut Charpy V-6rnekleri kullanilmistir. Belirtilen
minimum deger, tam boyutlu bir drnekle (10 x 10 mm) karsilastinldiginda, rnegin kesit alani ile orantilidir.

Kimyasal Bilesim (kepge analizi)

c? Si? Mn*) P S cr? cu) Ni®) Mo*) B
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)

0.20 0.60 1.60 0.020 0.010 0.80 0.30 2.0 0.70 0.005

Gelikte tane kiigiiltme yapilmistir. ® Kasttli olarak elementlerin alagimi yapilmistir.

Maksimum Karbon Esdegeri CET(CEV)

Kalnlik 4.0-5.0 5.1-30.0 30.1-60.0 60.1-100.0 100.1-130.0 130.1-160
(mm)

700 E CET(CEV) 0.34(0.48) 0.32 (0.49) 0.36 (0 0.39 (0 0.41 (0.67) 0.43(0.73)
700 F CET(CEV) 0.38 (0.57) 0.38(0.57) 0.39 (0.58) 0.39 (0,58) 0.41 (0.67) -
Mn+Mo + Cr+Cu + Ni M + Cr+Mo+V + Cu+Ni
CET-=C CEV=C+ 10
o 20 40 "B 5 15
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Toleranslar

Ayrintili bilgiler 41-Genel (iriin bilgileri Strenx®, Hardox®, Armox ve Toolox-ingiltere SSAB ve Strenx® Garanti brosirlerinde veya www.ssab.com adresinde
verilmistir.

Kalinlik

Toleranslar Strenx® Kalinlik Garantilerine goredir.
Strenx® Garantileri EN 10 029 Sinif A gerekliliklerini karsilar, ancak daha dar toleranslari sunar.

Uzunluk ve genislik
SSAB'In ebat programina gore. Toleranslar, anlagmaya gore EN 10 029'a veya SSAB standardina uyar.

Sekil
SSAB, EN 10 029'a gore toleranslari saglar

Dizlik
Toleranslar EN 10 029 Sinif N'den daha dar olan Strenx® Diizliik Garantisi Sinif C'ye goredir.

Yiizey ozellikleri
EN 10 163-2 Sinif A, Alt Sinif 3'e gore.

Biikim
Toleranslar Strenx® biikme garantileri Sinif A'ya goredir.

Teslimat Kosullar

Su verilmig ve Temperlenmis olarak teslim edilir. Plakalar, kirpilmis veya isil islemle kesilmis kenarlara sahip sekilde teslim edilir. Anlagmaya gore kenarlar
kirpilmamis olarak sunulabilir. Teslimat gereklilikleri, SSAB brostirii 41-Genel (iriin bilgileri Strenx®, Hardox® Armox ve Toolox-ingiltere kapsaminda veya
www.ssab.com adresinde gordilebilir.

Fabrikasyon ve Diger Tavsiyeler
Kaynaklama, biikme ve igleme
Tavsiyeleri www.ssab.com adresindeki SSAB brostirlerinden gorebilir veya techsupport@ssab.com adresinden Teknik Destek bolimine basgvurabilirsiniz.

Strenx® 700 E/F tavlama ve sonrasinda temperleme yoluyla mekanik ézelliklerini kazanmistir. Teslimat kosuluna ait 6zellikler 580°C (izerindeki sicakliklara
maruziyeti takiben muhafaza edilemeyebilir.

Kaynaklama, kesim, taglama veya bu irlin Gizerinde sair suretle galisma yapilirken, uygun saglik ve glvenlik tedbirleri alinmalidir. Taglama, 6zellikle boya
astari ile kaplanan plakalar igin, ylksek partikil konsantrasyonuna sahip tozlari ortaya gikarabilir.

iletisim ve Bilgi

www.ssab.com/contact

Herhangi bir uyusmazlik durumunda bu belgenin ingilizce versiyonu gegerli olacaktir. Belge tizerinde kiigiik degisiklikler ve glincellemeler yapilabilir; bu
belgenin en son versiyonunu www.ssab.com adresinden indirebilirsiniz.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex ve Duroxite; SSAB sirketler grubuna ait ticari >

markalardir.
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