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THE AUTOMOTIVE STEEL

Docol HES00Y550T HE

Allgemeine Produktbeschreibung

Der Docol HR500Y550T HE Stahl ist die nachste Generation bei warmgewalzten, hochfesten, niedriglegierten Stahlen mit verbesserter lokaler
Umformbarkeit fiir hohere Kantenduktilitat und Schnittkantenqualitat.

Docol HR500Y550 HE hat eine neue, eng Uberwachte Produktionsmethode. Diese fiihrt zu einer sehr feinen Mikrostruktur in Kombination mit einem sehr
reinen Stahl. Das Resultat ist eine stark verbesserte lokale Umformbarkeit, wahrend die gute globale Umformbarkeit beibehalten ist. Somit ist der Stahl zum
Prégen der meisten Geometrien geeignet und er bewahrt sich bei anspruchsvollen Umformaufgaben, bei denen die Schnittkanten das Umformen begrenzen
konnen.

Die verbesserte Schnittkantenqualitat wird mit diesem neuen Produktionsverfahren fiir Docol HR500Y550 HE mit einem Stahl erreicht, der weniger
empfindlich bei Werkzeugeinstellung und -verschleil? ist als herkdmmliche hochfeste, niedriglegierte Giten. Somit ist er besonders gut fir Feinstanzen
geeignet.

Docol HR500Y550T HE hat eine typische Lochaufweitung von ca. 30 Prozent tiber der entsprechenden herkémmlichen hochfesten, niedriglegierten Gite.
Auch die Biegeleistung ist verbessert und ein Biegeradius von 0 x t kann garantiert werden.

Docol HR500Y550T HE bringt eine ausgezeichnete Leistung bei der Optimierung von Feinstanz-, Préage- und Umformaufgaben und setzt neue MaRstabe bei
der Ausnutzung der Vorteile von Stahl.

Docol HR500Y550T HE kann nach Vereinbarung angepasst und mit doppelter Zertifizierung mit SS00MC nach DIN EN 10149-2:2010 geliefert werden.

Abmessungsbereich

Docol HR500Y5500T HE ist als warmgewalzte gebeizte und gedlte Coils, Spaltband und auf Lange geschnittene Bleche mit Dicken von 3,00 bis 7,00 mm und
Breiten bis 1.600 mm erhaltlich. Lange bis 16 Meter.

Mechanische Eigenschaften

Streckgrenze Ry Zugfestigkeit Ry, Bruchdehnung Agp " Bruchdehnung As 2 Lochaufweitung Min. Innenbiegeradius
(min MPa) (MPa) (min %) (min %) (% typical) fiir eine 90° Biegung
500

560 - 700 14 17 70 0.0 xt

Die mechanischen Eigenschaften gelten fiir die Langsrichtung.
Biegeeigenschaften fir Langs- und Querrichtung.

1) A80 Wert gilt fur Dicken < 3,00 mm

2) A5-Wert gilt fiir Dicken = 3,00 mm

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse)

C Si Mn P S Algor Nb \' Ti
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (min %) (max %) (max %) (max %)
) )

0.10 0.03" 1.60 0.025 0.010 0.015 0.092 0.202 0.15?

1) Wenn das Material feuerverzinkt geliefert werden soll, muss dies bei der Bestellung angegeben werden.
2) Die Summe von Nb, V und Ti ist max. 0,22 %.

Toleranzen
Warmgewalzt (UC): Toleranzen nach DIN EN 10051.
Angepasste MaR- und Formtoleranzen sind auf Anfrage erhéltlich.

Verarbeitung und andere Empfehlungen

Informationen bezliglich Verarbeitung finden Sie in den SSAB Broschiren auf www.ssab.com oder kontaktieren Sie unseren Tech Support unter
techsupport@ssab.com.

Entsprechende Sicherheits- und Gesundheitsvorkehrungen mussen beim Schweil3en, Schneiden, Schleifen oder anderen Arbeiten mit dem Produkt
getroffen werden.

Kontaktdaten

www.ssab.com/contact

Bei Unstimmigkeiten ist die englische Version dieses Dokuments maBgebend. Kleine Anderungen und Aktualisierungen an diesem Dokument kénnen
vorkommen. Laden Sie die aktuelle Version dieses Dokuments unter www.ssab.com herunter.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite sind eingetragene Warenzeichen der SSAB >

Unternehmensgruppe.
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