HA RDOX@ Data sheet 159pl Hardox® 600 2017-04-21

WEAR PLATE

Hardox® 600

Ogodlny opis produktu

Maksymalnie twarda i wytrzymata stal dla ekstremalnych srodowisk Sciernych
Przy nominalnej twardosci 600 HBW, Hardox® 600 cechuje sie wyjgtkowo wysokg udarnoscia.

Szczegdlnie odpowiedni dla maksymalnie trudnych warunkéw $ciernych, gatunek ten moze by¢ nadal ciety i spawany, stanowigc znakomity
wybor dla zastosowarn wymagajacych najwyzszej wydajnosci.

Zakres wymiaréw

Hardox® 600 dostepny jest w przedziale grubosci 6 — 65 mm. Hardox 600 dostepny jest w przedziale szerokosci do 2000 mm i dtugosci do
14630 mm. Preferowany wymiar wynosi 2000 x 4000 mm, inne wymiary na indywidualne zamowienie. Wiecej informacji na temat wymiarow
znajduje sie w dostepnym programie produkgji.

Wtasnosci mechaniczne

Grubo$é Twardo$é? (HBW)
(mm)

6.0-51.0 570- 640

51.1-65.0 550- 640

D Twardo$é w jednostkach Brinella, HBW, zgodnie z normg EN ISO 6506-1, po sfrezowaniu 0.5 — 3 mm od powierzchni. Przynajmniej jedna prébka na wytop i 40
ton. Nominalna grubo$¢ materiatu z jednego wytopu nie bedzie odbiega¢ wiecej niz + 15 mm od grubosci probki.

Blachy hartowane na przekroju do minimum 90% gwarantowanej minimalnej twardosci powierzchni.

Skfad chemiczny

cY Cr " [\ Mo " B
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)

0.47 0.70 0.015 0.010 1.20 2.50 0.70 0.005
Stal z rozdrobnionym ziarnem.” Dodatkl stopowe.

Réwnowaznik wegla CET(CEV)

Grubosé 6.0-35.0 35.1-65.0
(mm)

Max CET(CEV) 0.57 (0.69) 0.61 (0.87)
Typowy CET(CEV) 0.55 (0.66) 0.59 (0.85)
_ Mn+Mo + Cr+Cu + Ni _ Mn + Cr+Mo+V + Cu+Ni
CET-C+"0 20 40 CEV-C+—g 5 15
Tolerancje

Wiecej informacji znalez¢ mozna w broszurze SSAB 41-General product information Strenx, Hardox®, Armox and Toolox-UK oraz Gwarancje

SSAB
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Hardox® lub na stronie www.ssab.com.

Grubosc
Tolerancje zgodne z Gwarancjami Grubosci Hardox®. Gwarancje Hardox® spetniajg wymagania normy EN 10 029 Klasa A, ale oferujg bardziej
zawezone tolerancje.

Dtugosé i szerokos¢
Zgodne z programem produkcji SSAB. Tolerancje zgodne z normg EN 10 029 lub z norma SSAB na specjalne zamowienie.

Ksztatt
Tolerancje zgodne z EN 10 029.

Ptaskos¢
Tolerancje zgodne z Gwarancjami Ptaskosci Hardox®, Klasa E, ktére sg bardziej surowe od normy EN 10 029, Klasa N.

Witasnosci nawierzchni
Zgodnie z EN 10 10163-2 Klasa A, Podklasa 1.

Warunki dostawy

Stan dostawy- po hartowaniu. Blachy dostarczane sg z krawedziami cietymi mechanicznie lub termicznie. Krawedzie naturalne dostepne na
indywidualne zamdwienie. Warunki dostawy znalez¢ mozna w broszurze SSAB 41-General product information Strenx, Hardox®, Armox and
Toolox-UK lub na stronie www.ssab.com.

Zalecenia produkcyjne iinne
Spawanie, giecie i obrébka maszynowa

Zalecenia mozna znalez¢ w broszurach SSAB na stronie www.hardox.com lub skontaktowac sie ze wsparciem technicznym, techsupport@ssab.
com.

Hardox® 600 nie jest przeznaczony do dalszej obrobki cieplnej. Swoje wiasnosci mechaniczne zawdziecza hartowaniu, a w razie koniecznosci
takze nastepujgcemu po nim odpuszczaniu. Wtasnosci oferowane w czasie dostawy nie beda zachowane, jesli materiat zostanie wystawiony na
dziatanie temperatur powyzej 2502C .

Podczas spawania, ciecia, szlifowania lub innych prac z tym produktem nalezy zachowac odpowiednie Srodki ostroznosci. Szlifowanie, zwtaszcza
blach pokrytych podktadem, moze wywotac kurz ze wzgledu na duzg koncentracje czasteczek.

Kontakt i informacje
Www.ssab.com/contact

W przypadku rozbieznosci obowiazuje wersja angielska dokumentu. W zwigzku z mozliwymi matymi zmianami i aktualizacjami tego dokumentu, najnowszg wersje mozna pobrac ze
strony www.ssab.com.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite sg znakami handlowymi nalezgcymi do Grupy SSAB. »



