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WEAR PLATE

Hardox® 400

Allman produktbeskrivning
Det mangsidiga stalet som tal nétning och slitage.

Hardox®400 ar ett slittaligt stal med nominell hardhet pa 400 HBW. Hardox® 400 ar ett mangsidigt slitstarkt stal. Tack vare sin hoga seghet, goda
bockbarhet och svetsbarhet kan det anvandas i konstruktioner som utsatts for mattligt slitage.

Dimensionsintervall

Hardox® 400 finns som plat i tjocklek 4,0-130 mm (5/32- 5.12") och som tunnplat i tjocklek 2,0-8,0 mm (0.079- 0.315”). Hardox® 400 plat finns
i bredd upp till 3350 mm (131.89”) och langd upp till 14630 mm (575.98"). Hardox® 400 tunnplat finns i bredd upp till 1650 mm (64.96”) och
langd upp till 16000 mm (629.92”). Mer detaljerad information om dimensionerna aterfinns i dimensionsprogrammet.

Mekaniska egenskaper

Stalsort Tjocklek Hardhet V) Typisk strackgrans (MPa),
(mm) (HBW) ej garanterad
Hardox® 400 tunnplat 2.0-8.0 370- 430 1100

Hardox® 400 plat 4.0-130.0 370-430 1100
9 Brinellhardhet, HBW, mats enligt EN I1SO 6506-1 pa en frast yta 0,5-3 mm under platytan. Minst en provstav per smélta och 40 ton.
Den nominella tjockleken pa de levererade platarna kommer inte att variera mer &n +/- 15 mm fran provstaven som anvants for hardhetstestning.

Hardox® ar genomhérdat. Minsta hardhet i kdrnan ar 90 % av den garanterade lagsta ythardheten.

Slagegenskaper

Stalsort Langsprov, typisk slagenergi,
Charpy V 10 x 10 mm provstavar.

Hardox® 400 plat & tunnplat 45 /-40°C

U Slagseghet méts efter dverenskommelse. For tjocklekar pa 6-11,9 mm anviands Charpy V-provstavar med reducerad storlek. Slagprovning enligt 1ISO EN 148 per
smalta och tjockleksgrupp. Genomsnitt av tre tester.

Kemisk sammansattning (smaltanalys)

Stalsort cY Si”) Mn ™ P S Cr ™ [ Mo B
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)

Plat och 0.32 0.70 1.60 0.025 0.010 1.40 1.50 0.60 0.004
tunnplat
Stalet &r finkornigt. ") Avsiktligt tillsatta legeringselement.

Kolekvivalent CET(CEV)

Tjocklek tunnplat plat plét plat plat plat plat plat
(mm) 2.0-8.0 4.0-7.9 8.0-20.0 20.1-32.0 32.1-45.0 45.1-51.0 51.1-80.0 80.1-130

Max 0,28(0.41)  0,26(0.41)  0,31(047)  0,32(0.52)  0,33(0.60)  0,40(0.59)  0,43(0.82)  0,50(0.82)
CET(CEV)

Typ CET(CEV) 0,26(0.39)  0,24(0.39)  0,28(0.44)  0,29(0.48)  0,31(0.58)  0,38(0.57)  0,41(0.65)  0,48(0.73)

Mn+Mo + Cr+Cu + Ni M + Cr+Mo+V + Cu+MNi
CET=C CEV=C+ MN
B Ts) 20 40 TTE 5 15
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Toleranser

Det finns mer information i SSABs broschyr 41-General Product Information Strenx, Hardox®, Armox and Toolox-UK samt Hardox® garantier eller
pa www.ssab.com.

Tjocklek
Toleranser i enlighet med Hardox® tjockleksgarantier. Hardox® garantier uppfyller kraven i EN 10 029 klass A for plat och % EN 10 051 for tun-
nplat.

Langd och bredd
Enligt SSABs dimensionsprogram. For plat ar toleranserna i enlighet med SSAB:s rakantstandard eller toleranser som uppfyller EN 10 029. Toler-
anserna for tunnplat uppfyller EN 10 051. Snavare toleranser finns pa begéaran.

Form
Plattoleranser &r i enlighet med EN 10 029 for plat och EN 10 051 for tunnplat.

Planhet
Toleranser enligt Hardox® planhetsgarantier klass D for plat, som ar striktare an EN 10 029. For tunnplat ar toleranserna i enlighet med Hardox®
planhetsgarantier klass A, som har snavare toleranser &n EN 10 051.

Ytegenskaper
Enligt EN 10 163-2, klass A subklass 1.

Bockning
Bockbarheten for platen ar i enlighet med Hardox® bockningsgarantier klass D. For tunnplatens bockbarhet ar Hardox® bockningsgarantier klass
Atillamplig.

Leveranstillstand

Leveranstillstandet ar hardat (Q) eller hardat och varmebehandlat (QT). Hardox® 400-plat levereras med klippta eller termiskt skurna kanter och
tjocklekar 6ver 80 mm levereras som standard med rakant. Hardox® 400-tunnplat levereras som standard med valsad yta och rakant.

Leveransvillkoren finns i SSAB:s broschyr 41-General product information Strenx, Hardox®, Armox och Toolox-UK eller pa www.ssab.com.
Tillverkning och andra rekommendationer
Svetsning, bockning och maskinbearbetning

Det finns rekommendationer i SSABs broschyrer pa www.hardox.com och du kan ocksa konsultera Tech Support, techsupport@ssab.com.

Hardox® 400 inte avsett for vidare varmebehandling. Det har fatt alla sina mekaniska egenskaper fran hardning och, vid behov, efterféljande
varmebehandling. Leveranstillstandets egenskaper bibehalls inte vid exponering for temperaturer éver 250 °C.

Lampliga halso- och sékerhetsatgarder maste vidtas vid svetsning, skarning, slipning eller annat arbete med produkten. Slipning, speciellt av
primerbelagd plat, kan producera damm med hog partikelhalt.

Kontakt information

www.ssab.com/contact

Vid skillnader mellan sprakversioner &r det den engelsksprakiga versionen som har féretrade. Mindre andringar och uppdateringar av dokumenten kan ske. Himta den senaste
versionen pa www.ssab.com
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite ar varumarken som tillhor SSAB-koncernen. »



