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WEAR PLATE

Hardox® Extreme

Ogodlny opis produktu

Stal Hardox® Extreme dla ekstremalnej odpornosci na scieranie

Hardox® Extreme jest najtwardszg na $wiecie blachg trudnoscieralng o nominalnej twardosci 60 HRC (Rockwell) i typowej twardosci 650-700
HBW.

Hardox® Extreme to stal odporna na $cieranie o nominalnej twardosci 60 HRC, przeznaczona do zastosowan z maksymalnie wysokimi wymaga-
niami w zakresie odpornosci na Scieranie. Do typowych zastosowan nalezg oktadziny, itp.

Zakres wymiarow

Hardox® Extreme dostarczany jest w przedziale grubosci blach 8-19 mm, szerokosci do 2000 mm i dtugosci do 14630, preferowane wymiary
wynosza 2000 x 4000 mm, inne szerokosci na indywidualne zamowienie. Wiecej informacji na temat wymiaréw znajduje sie w przedstawionym
programie produkcji.

Witasnosci mechaniczne

Grubosc Typowa twardosc (HRC)
(mm)

8.0-19.0 57-63

Sktad chemiczny (analiza w kadzi)

C Si Mn P S Cr Ni Mo B
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)

0.47 0.50 1.40 0.015 0.010 1.20 2.50 0.80 0.005
Stal z rozdrobnionym ziarnem.

Typowy réwnowaznik wegla CET(CEV)

Grubosc 8.0-19.0
(mm)

Max CET(CEV) 0.57 (0.69)
Typowy CET(CEV) 0.55 (0.66)
_ Mn+Mo + Cr+Cu + Ni _ m+ Cr+Mo+WV + Cu+Ni
CET-C+~"g 20 40 CBV-C+— 5 15
Tolerancje

Wiecej informacji znalez¢ mozna w broszurze SSAB 41-General product information Strenx, Hardox®, Armox and Toolox-UK oraz Gwarancje

SSAB
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Hardox® lub na stronie www.ssab.com.

Grubosc
Tolerancje zgodne z Gwarancjami Grubosci Hardox®. Gwarancje Hardox® spetniajg wymagania normy EN 10 029 Klasa A, ale oferujg bardziej
zawezone tolerancje.

Dtugosé i szerokos¢
Zgodne z programem produkcji SSAB. Tolerancje zgodne z normg EN 10 029 lub z norma SSAB na specjalne zamowienie.

Ksztatt
Tolerancje zgodne z EN 10 029.

Ptaskos¢
Tolerancje zgodne z Gwarancjami Ptaskosci Hardox®, Klasa E, ktére sg bardziej surowe od normy EN 10 029.

Whtasnosci nawierzchni
EN 10163-2 Klasa A Podklasa 1

Warunki dostawy

Stan dostawy- po hartowaniu Q. Blachy dostarczane sg z krawedziami cietymi mechanicznie lub termicznie. Blachy z krawedzami naturalnymi
dostepne na indywidualne zamowienie. Warunki dostawy znalez¢ mozna w broszurze SSAB 41-General product information Strenx, Hardox®,
Armox and Toolox-UK lub na stroniewww.ssab.com.

Zalecenia produkcyjne iinne
Spawanie, giecie i obrébka maszynowa

Zalecenia mozna znalez¢ w broszurach SSAB na stronie www.hardox.com lub skontaktowac sie ze wsparciem technicznym, techsupport@ssab.
com.

Hardox® Extreme nie jest przeznaczony do dalszej obrobki cieplnej. Swoje wiasnosci mechaniczne zawdziecza hartowaniu, a w razie
koniecznosci takze nastepujgcemu po nim odpuszczaniu. Wiasnosci oferowane w czasie dostawy nie beda zachowane, jesli materiat zostanie
wystawiony na dziatanie temperatur powyzej 1502C.

Podczas spawania, ciecia, szlifowania lub innych prac z tym produktem nalezy zachowac odpowiednie Srodki ostroznosci. Szlifowanie, zwtaszcza
blach pokrytych podktadem, moze wywotac kurz ze wzgledu na duzg koncentracje czasteczek.

Kontakt i informacje
Www.ssab.com/contact

W przypadku rozbieznosci obowiazuje wersja angielska dokumentu. W zwigzku z mozliwymi matymi zmianami i aktualizacjami tego dokumentu, najnowszg wersje mozna pobrac ze
strony www.ssab.com.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite sg znakami handlowymi nalezgcymi do Grupy SSAB. »



