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WEAR PLATE

Hardox® 400 koracél

Altalanos termékleiras
Kopasallo acél koracél formaban

A Hardox® koracélok sokoldaly, hasznélatra kész, kopasalld acélok, amelyek egyszerre egyesitik magukban a nagy szivossagot, a j6 hajlékonységot és a jo
hegeszthetéséget.

A Hardox® kéracélok 40 és 100 mm kozotti atméréjliek, legfeljebb 5000 mm hosszuak, és ugyanolyan garantalt tulajdonsagokkal rendelkeznek, mint a
kopasallo lemezek. A magas folydshatdrra és szakitdszilardsagra edzett és megeresztett Hardox koracélok teljesen Uj lehet6ségeket jelentenek az erésebb
és konnyebb termékek tervezéséhez. Segitenek tovabba optimalizalni az olyan mihelymunkakat, mint a gépi megmunkalas, a hegesztés és a polirozas.

Mechanikai jellemz&k

A koracél atméréje Keménység" Jellemz6 folyashatar
(mm) (HBW)

40.0-100.0 370-430 1000-1100

1) A kéracél keménységét mart fellileten mérik, ahol a bevagasok az EN 10 083 szabvany szerinti (itévizsgalatnak megfeleléen helyezkednek el.

A Hardox® teljes keresztmetszetben edzett acél. A minimalis magkeménység a garantalt legkisebb feliileti keménység 90 %-a.

Utémunka jellemz8k

Anyagmin6ség Hossziranyu vizsgalat, jellemz6 itéenergia, Keresztirdnyu vizsgalat, garantalt (itéenergia,

Charpy-féle V tipusu, 10 x10 mm-es vizsgalati Charpy-féle V tipust, 10x10 mm vizsgalati
prébatest prébatest.

Hardox 400 Bar 45J/-400C Min. 27 J /-40 °C

Kémiai 6sszetétel (adagelemzés)

c” SiY Mn* P S cr” Ni ¥ Mo ¥ BY
(max %) (max %) (max %) ((UEYED) (max %) ((UEYED) (max %) (max %) (max %)

0.32 0.70 1.60 0.025 0.010 1.40 1.50 0.60 0.004

Az acél finomszemesés. ) Otvézéelemek célértéke.

Karbonegyenérték (CEV)

A koracél atméréje 40.0-100.0
(mm)

Max CET(CEV) 0.39 (0.60)
Typ CET(CEV) 0.37 (0.58)
Mn+Mo + Cr+Cu + Ni Mn + Cr+Mo+V + Cu+Ni
CET=C CEV=C+ 1
"o 20 40 "B 5 5
Trések

Tovabbi részletek az EN 10 060 szabvanyban talalhatok.

A koracél atmérdje és hossza
Az EN 10 060 szabvany szerinti tlirések.

SSAB
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A koracél egyenessége
Az EN 10 060 szabvany szerinti egyenesség.

A koracél feliilete
Fekete dllapot. Kérésre hantolt felllet is rendelkezésre all.

Szallitasi feltételek

A szdllitasi allapot Q vagy QT (edzett vagy nemesitett).

A széllitasi kdvetelmények a www.ssab.com weboldalon taldlhatok.
Megmunkalasi és egyéb ajanlasok

Hegesztés, hajlitas és gépi megmunkalas.

Ajanlasok az SSAB tajékoztatd flizeteiben taldlhatdk a www.hardox.com weboldalon, vagy kérje a miszaki tdmogatds segitségét a techsupport@ssab.com
e-mail cimen.

A Hardox® 400 tovabbi hékezelésre nem alkalmas. Mechanikai jellemz6it edzéssel, sziikség esetén pedig azt kdvets megeresztéssel nyeri. A szallitasi
allapotra jellemz6 tulajdonsagok a 250 °C-ot meghaladd hémérséklet esetén nem &rizheték meg.

A hegesztés, vagas, csiszolas vagy a termék egyéb modon torténé megmunkaldsa sordn megfelel§ egészségvédelmi és biztonsagi dvintézkedéseket kell
tenni. A csiszolds, kiiléndsen az alapozdval bevont kvartolemezek csiszoldsa sordn nagy részecske-koncentracioju por keletkezhet.

Kapcsolat és informacid

www.ssab.com/contact

Eltérés esetén e dokumentum angol nyelvi valtozata az irdnyadé. El6fordulhatnak kisebb valtoztatdsok és frissitések a dokumentumban; kérjik, toltse
le e dokumentum legfrissebb valtozatat a www.ssab.com weboldalrdl
Az SSAB, a Strenx, a Hardox, a Docol, a GreenCoat, a Toolox, az Armox, a Ramor, az SSAB Domex, az SSAB Laser, a Raex, a Duroxite az SSAB >

cégcsoport tulajdondban allé védjegyek.
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