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WEAR PLATE

Hardox® 400 -tanko

Tuotteen kuvaus
Kulutusta kestava teras pyorotankona

Hardox®-pydrétangot ovat monipuolisia, kayttévalmiita kulutusteréksia, joissa yhdistyvat erinomainen sitkeys, hyva sdrmattavyys ja hyva hitsattavuus.
Hardox®-pyodrétankoja on saatavissa 40—100 mm:n halkaisijoilla ja jopa 5 000 mm pitkin, ja niissa on samat taatut ominaisuudet kuin kulutuslevylla.

Hardox®-pyérétangot toimitetaan karkaistuna tai nuorrutettuna ja niiden korkea murtolujuus sek& kovuus tarjoavat aivan uudenlaisia mahdollisuuksia
vahvempien ja kevyempien tuotteiden suunnitteluun.

Lisaksi ne auttavat optimoimaan konepajamenetelmig, kuten koneistusta, hitsausta ja k iillotusta, kun erillisté lampokasittelya ei tarvita.

Mekaaniset ominaisuudet

Tangon halkaisija Kovuus " Tyypillinen my&tolujuus
(mm) (HBW)

40.0-100.0 370-430 1000-1100

1) Tangon kovuus mitataan koneistetulta pinnalta siten, etta lovet asetetaan standardin EN 10 083 mukaisen iskutestauksen mukaisesti.

Hardox® on Idpikova. Paksuussuuntaisen keskialueen kovuus on vahintdan 90 % taatusta minimipintakovuudesta.

Iskusitkeysominaisuudet

Laatu Pitkittaistestaus, tyypillinen iskuenergia, Pitkittaistestaus, tyypillinen iskuenergia,
Charpy V 10 x 10 mm -iskusauvoilla Charpy V 10 x 10 mm -iskusauvoilla

Hardox® 400 -tanko 45J/-400C Min. 27 J /-40 °C

Kemiallinen koostumus (Iampoanalyysi

c” SiY Mn ™) P S cr”) Ni ¥ Mo ¥ BY
(max %) (max %) (max %) ((UEYED) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)

0.32 0.70 1.60 0.025 0.010 1.40 1.50 0.60 0.004

Teras on hienoraekésitelty. ) Varsinaiset seosaineet.

Hiiliekvivalentti CET (CEV)

Tangon halkaisija 40.0-100.0
(@)

Suurin CET (CEV) 0.39 (0.60)
Tyyp. CET (CEV) 0.37 (0.58)
_ Mn+Mo + Cr+Cu + Ni _ Mn + Cr+Mo+V + Cu+Ni
CET-C+ g 20 40 CV-C+ 5 15
Toleranssit

Liséatietoja on standardissa EN 10 060.

Tangon halkaisija ja pituus
Toleranssit ovat EN 10 060:n mukaisia.

SSAB
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Tangon suoruus
Suoruus on EN 10 060:n mukainen.

Tangon pinta
Musta/valssauspinta. Koneistettu pinta erikseen kysyttaessa.

Toimitustila
Toimitustila on Q (karkaistu) tai QT (nuorrutettu). Toimitusvaatimukset on kuvattu osoitteessa www.ssab.com.

Kasittely- ja muut suositukset
Hitsaus, taivutus ja koneistus.
Suosituksia I6ytyy SSAB:n esitteista osoitteesta www.hardox.com tai ottamalla yhteytta ottamalla yhteytta tekniseen tukeen, techsupport@ssab.com.

Hardox® 400 -tuotetta ei ole tarkoitettu lampokasiteltavaksi enempas. Sen mekaaniset ominaisuudet on saavutettu ensin karkaisemalla ja sen jélkeen
lampokasittelemalla tarpeen mukaan. Toimitustilaisen terdksen ominaisuudet eivat saily, mikali terasta lampokasitellaan yli 250 °C:n lampdtilalssa.

Asianmukaisia tySturvallisuusohjeita on noudatettava, kun terédstéa hitsataan, leikataan, sdrmétaan tai tyostetddn muulla tavoin. Erityisesti
konepajapohjamaalattuja levyja hiottaessa saattaa muodostua polya, jonka hiukkaspitoisuus on suuri.

Yhteystiedot ja lisdtietoja

www.ssab.com/contact

Jos eri kieliversioiden valilld esiintyy ristiriitaisuuksia, englanninkielista (Iso-Britannia) versiota sovelletaan. Asiakirjaan voidaan tehdé pienid muutoksia
ja paivityksia. Voit ladata tdman asiakirjan viimeisimman version osoitteesta www.ssab.com.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite ovat Ruotsiin rekisterdidyn SSAB >

Technology AB:n tuotemerkkeja
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