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WEAR PLATE

Rura Hardox® 400

Ogodlny opis produktu

Odporne na $cieranie rury dla maksymalnej wydajnosci i okresu uzytkowania.

Rura Hardox® 400, tak twarda i wytrzymata jak nasze blachy trudnoscieralne, oferuje znakomite parametry w zakresie odpornosci na Scieranie i
nizszej masy produktéw koricowych.

Zakres wymiaréw
Hardox® 400 tubes dostepna jest z przekrojem okragtym.

Okragte 76.1-219.1 mm
Grubos¢ scianki 3-6mm
Dtugosc fabryczna 6000 mm

Inne ksztatty i wymiary dostepne sg na indywidualne zamdwienie.

Okragty
76.1 mm 541 7.11 8.77 10.4
88.9 mm 6.36 8.38 10.4 12.3
101.6 mm 7.29 9.63 119 14.2
108 mm 7.77 10.3 12.7 15.1
114.3 mm 8.23 10.9 13.5 16.0
121 mm 8.73 11.5 14.3 17.0
133 mm 9.62 12.7 15.8 18.8
139.7 mm 13.4 16.6 19.8
168.3 mm 20.1 24.0
193.7 mm 23.3 27.8
219.1 mm 31.5

Wtasnosci mechaniczne

Grubo$é Twardo$é HBW Y
(mm) (HBW)
3.0-6.0 360- 440

1) Préba twardoci Brinella, HBW, zgodnie z EN 1SO 6506-1

Sktad chemiczny

Grubos¢
(mm) (max %) (max %) (max% (max% (max %) (max% (max% (max %) (max %)

3.0-6.0 0.30 0.70 1.60 0.020 0.010 1.50 0.60 0.005
Stal z rozdrobnionym ziarnem.

Tolerancje

SSAB
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Cechy Okragta rura trudnoscieralna
Tolerancje oparte na wymaganiach EN 10219

Srednica zewnetrzna (D) ¥ +1%, z minimum 0.5 mm i maksimum 10 mm

Owalizacja 2%, gdy D/T <100

Grubos¢ (T) +10% gdy T<5mm i £0.5 mm gdy T>5 mm
Prostoliniowos¢ 0.20% dtugosci catkowitej i 3 mm na kazdym metrze dtugosci
Masa na dtugosc jednostki: Pojedyncza rura: £6%

Standardowa dtugosc > 6000 mm: 0/+50 mm

Doktadna dtugos¢ Uzgodniona w momencie sktadania zamdwienia

1) Wszystkie wymiary zewnetrzne mierzone sg w minimalnej odlegtosci od korca profilu. Odlegtos¢ musi wynosi¢ minimum 100 mm.

Warunki dostawy
Rura Hardox® 400 dostarczana jest w stanie po walcowaniu, lekko pokryta olejem.

Warunki dostawy znalez¢ mozna w broszurze SSAB 41-General product information Strenx®, Hardox®, Armox and Toolox-UK lub na stronie
www.ssab.com.

Zalecenia produkcyjne i inne

Zalecenia mozna znalez¢ w broszurach SSAB na stronie www.hardox.com lub skontaktowac sie ze wsparciem technicznym, techsupport@ssab.
com.

Podczas spawania, ciecia, szlifowania lub innych prac z tym produktem nalezy zachowac odpowiednie Srodki ostroznosci. Szlifowanie, zwtaszcza
blach pokrytych podktadem, moze wywotac kurz ze wzgledu na duzg koncentracje czasteczek.

Kontakt i informacje
Www.ssab.com/contact

W przypadku rozbieznosci obowiazuje wersja angielska dokumentu. W zwigzku z mozliwymi matymi zmianami i aktualizacjami tego dokumentu, najnowszg wersje mozna pobrac ze
strony www.ssab.com.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite sg znakami handlowymi nalezgcymi do Grupy SSAB. »



