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WEAR PLATE

Hardox® 450

0gdlny opis produktu
Najpopularniejsza blacha trudnoscieralna o znakomitych wtasciwosciach konstrukcyjnych

Hardox® 450 to odporna na $cieranie stal o nominalnej twardosci 450 HBW. Hardox® 450 tgczy w sobie dobrg podatno$é na giecie i spawanie. Produkt
znajduje zastosowanie w wielu réznych komponentach i konstrukcjach narazonych na $cieranie. Hardox® 450, o dodatkowej wartosci 50 jednostek Brinella
w poréwnaniu do twardosci naszego gatunku 400, zapewnia lepszg odpornos¢ na wgniecenia i $cieranie, jak rowniez dtuzszy okres uzytkowania, co pozwala
jeszcze bardziej zmniejszy¢ koszty.

Zakres wymiarowy

Stal Hardox® 450 jest dostepna w postaci blach grubych o grubosciach od 3,2 do 130 mm, arkuszy o grubosciach od 2,0 do 8,0 mm oraz arkuszy CR o
grubosciach od 0,7 do 2,7 mm. Dla grubosci powyzej 80 mm preferowana szerokos$¢ wynosi 1650 mm. Wiecej informacji na temat wymia-
réw podano w programie produkcji.

Wtasciwosci mechaniczne

Gatunek Grubos¢ Twardosé? Tensile strength Ry, Typowa granica
(mm) (HBW) (MPa), guaranteed plastycznosci (MPa), bez
gwarancji
Hardox® 450 CR Arkusz 0.7-2.10 425- 4752 1370-1600 1250
Hardox® 450 Arkusz 2.0-80 425-475 - 1250
Hardox® 450 Blacha gruba 3.2-80.0 425- 475 = 1250
Hardox® 450 Blacha gruba 80.1-103.0 410-475 - 1250
Hardox® 450 Blacha gruba 103.1-130.0 390-475 - 1250

) Twardo$é w jednostkach Brinella, HBW, zgodnie z norma EN ISO 6506-1, na gtebokosci 0,5 — 3 mm od frezowanej powierzchni. Przynajmniej jedna prébka na wytop i 40 ton.

2) Twardos¢ stali Hardox® 450 walcowanej na zimno (CR) w postaci arkuszy jest mierzona w jednostkach Vickers (VHs). Pomiar twardosci metoda Vickersa prze-
prowadzany jest zgodnie z EN ISO 6507-1.

Nominalna grubos¢ dostarczonych blach nie bedzie odbiegac wiecej niz +/- 15 mm od grubosci probki testowej uzytej do pomiardw twardosci.
Blacha Hardox® jest hartowana na przekroju. Minimalna twardo$é rdzenia wynosi 90% gwarantowanej minimalnej twardosci powierzchni.

Udarnosé
Gatunek Probka wzdtuzna do kierunku walcowania, Prébka poprzeczna do kierunku walcowania,
typowa udarnos¢, Charpy V, prébka 10 x 10 mm. | gwarantowana udarnos$¢, Charpy V, prébka 10 x
10 mm.
Hardox® 450 Arkusze i blachy grube 50 J/-40°C =
Hardox® 450 Tuf ) - Min. 27 J/ -20°C 2

") Proby udarnosci przeprowadzane sa dla grubosci = 6 mm. Dla grubosci od 6 do 11,9 mm, stosowane sg probki Charpy V o mniejszych rozmiarach. Ustalona wartos¢ minimalna jest proporcjonalna
do przekroju poprzecznego prébki, w poréwnaniu do probki o petnym rozmiarze (10 x 10 mm). Préba udarnosci zgodnie z ISO EN 148 na wytop i grupe grubosci. Srednia z trzech préb.
2) Pojedyncza wartoé minimum 70% ustalonej redniej.

Sktad chemiczny (analiza wytopu)

Gatunek c) Si Mn?) P S cr) Ni? Mo” B"
((MEYED) ((EYED) (max %) (max %) ((EYED)] ((EYED)] ((EYED)] ((EYED)] ((EYED)]

Arkusz CR 0.18 0.25 1.30 0.015 0.004 0.10 0.10 0.04 0.003
Arkusze i 0.26 0.70 1.60 0.025 0.010 1.40 1.50 0.60 0.005
blachy

Stal o drobniejszym ziarnie. *) Dodatki stopowe.
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Réwnowaznik wegla CET(CEV)

Grubos¢ Arkusz CR arkusz blacha gruba blacha gruba blacha gruba blacha gruba blacha gruba blacha gruba
0.7-2.10 2.0-8.0 3.2-49 5.0-9.9 10.0-19.9 20.0-39.9 40.0-80.0 80.1-130.0

Maks. 0.33 (0.44) 0.35(0.48) 0.37(0.48) 0.38 (0.49) 0.39(0.52) 0.41 (0.60) 0.43 (0.74) 0.41 (0.67)
Typowy 0.31(0.39) 0.26 (0.39) 0.29 (0.39) 0.33 (0.45) 0.36 (0.48) 0.38 (0.56) 0.38(0.61) 0.39 (0.64)
Mn+Mo + Cr+Cu + Ni Mn + Cr+Mo+V + Cu+Ni
CET=C CEV=C+ 1
"o 20 40 "B 5 5
Tolerancje

Wiecej informacji mozna znalez¢ w broszurze SSAB 41-General product information Strenx, Hardox, Armox and Toolox -UK oraz Gwarancje Hardox® lub na
stronie www.ssab.com.

Grubosé

Tolerancje zgodne z Gwarancjami Grubosci Hardox®. Gwarancje Hardox® spetniajg wymagania normy EN 10 029 Klasa A dla blach grubych. Dla arkuszy,
gwarancje spetniaja wymagania normy 1/2 EN 10 157 i EN 10 131 dla produktéw z arkuszy walcowanych na zimno.

Dtugosé i szerokos¢

Zgodne z programem produkcji SSAB. Dla blach grubych, tolerancje sg zgodne z normami SSAB dla brzegéw naturalnych lub tolerancje, ktére odpowiadaja
normie EN 10 029 i normie EN 10 131, dla arkuszy walcowanych na zimno. Dla arkuszy, tolerancje sg zgodne z norma EN 10 051, bardziej zawezone
tolerancje dostepne na zyczenie.

Ksztatt
Tolerancje sg zgodne z norma EN 10 029 dla blach grubych, normg EN 10 057 dla arkuszy i norma EN 10 131 dla arkuszy walcowanych na zimno.

Ptaskosé

Tolerancje dla blach grubych sg zgodne z Gwarancjami Ptaskosci Hardox® Klasa D, ktdre sg bardziej surowe od normy EN 10 029. Dla arkuszy tolerancje sa
zgodne z Gwarancjami Ptaskosci Hardox® Klasa A, ktére oferujg bardziej zawezone tolerancje w poréwnaniu z normg EN 10 057. Dla arkuszy walcowanych
na zimno tolerancje sg zgodne z Gwarancjami Ptaskosci Hardox® Klasa B.

Wtasciwosci powierzchni
Zgodnie zEN 10 163-2 Klasa A, Podklasa 1.

Giecie
Podatnosé blachy na giecie jest zgodna z Gwarancjami Giecia Hardox® Klasa E. W przypadku arkuszy, podatno$é na giecie jest zgodna z Gwarancjami
Giecia Hardox® Klasa C - dla arkuszy walcowanych na zimno i Klasa B - dla arkuszy.

Warunki dostawy

Stan dostawy - po hartowaniu Q lub po hartowaniu i odpuszczaniu QT. Blachy Hardox® 450 dostarczane sg z krawedziami cietymi mechanicznie lub
termicznie, a blachy o grubosci przekraczajacej 80 mm sg dostarczane standardowo z brzegami naturalnymi. Arkusze Hardox® 450 standardowo
dostarczane sg z powierzchnig walcowang i brzegami naturalnymi. Arkusze Hardox® 450 walcowane na zimno (0,70 - 2,10 mm) dostar-

czane sg z powierzchnig walcowana na zimno. Warunki dostawy mozna znalez¢é w broszurze SSAB 41-General product information Strenx, Hardox®, Armox
and Toolox-UK lub na stronie www.ssab.com.

Zalecenia produkcyjne i inne
Spawanie, giecie i obrébka maszynowa
Zalecenia mozna znalez¢ w broszurach SSAB na stronie www.hardox.com lub skontaktowa¢ sie ze wsparciem technicznym, techsupport@ssab.com.

Hardox® 450 i Hardox® 450 Tuf nie sg przeznaczone do dalszej obrobki cieplnej. Swoje wiasciwosci mechaniczne zawdzieczajg hartowaniu, a w razie
koniecznosci takze nastepujgcemu po nim odpuszczaniu. Wiasciwosci oferowane w czasie dostawy nie zostang zachowane, jesli materiat zostanie
wystawiony na dziatanie temperatur powyzej 250°C.

Podczas spawania, ciecia, szlifowania lub innych prac z tym produktem nalezy zachowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci. Szlifowanie, zwtaszcza blach
pokrytych podktadem, moze spowodowac zapylenie ze wzgledu na duzg koncentracje czasteczek.

Kontakt i informacje
www.ssab.com/contact

W przypadku rozbieznosci obowigzuje wersja angielska dokumentu. W zwigzku z mozliwymi matymi zmianami i aktualizacjami tego dokumentu,
najnowszg wersje mozna pobrac ze strony www.ssab.com.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite sg znakami handlowymi nalezgcymi do >

Grupy SSAB.
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