HA RDOX@ Data sheet 834se Hardox® Rér 500 2017-04-20

WEAR PLATE

Hardox® Ror 500

Allman produktbeskrivning
Slitstarka ror for extrem prestanda och utokad livslangd

Hardox® Ror 500 &r lika harda och sega som vara slitplatar och erbjuder enastaende prestanda nar du behover bade hog slittalighet och en lat-
tare produkt.

Trots sin hardhet kan Hardox® Tube 500 svetsas, skaras, frasas och borras med vanliga verkstadsmetoder. Det kan ersétta dyra slitprodukter som
pasvetsade overlaggsplattor och hogkromlegerat vitjarn.

Dimensions intervall
Hardox® 500 Hardox® 500 tubes kan fas i cirkular form

Cirkulart 76.1- 133 mm
Vagg tjocklek 3-6mm
Fabrikslangd 6000 mm

Andra former och storlekar finns pa begaran

Cirkuldra
76.1 mm 541 7.11 8.77 10.4
88.9 mm 6.36 8.38 10.4 12.3
101.6 mm 7.29 9.63 119 14.2
108 mm 7.77 10.3 12.7 15.1
1143 mm 8.23 10.9 13.5 16.0
121 mm 8.73 11.5 14.3 17.0
133 mm 9.62 12.7 15.8 18.8

Mekaniska egenskaper

Vaggtjocklek Hardhet Y

(mm) (GEY)

3.0-6.0 470- 530
U Brinell hardhetsprov, HBW, enligt EN ISO 6506-1.

Kemisk sammans'attning

(max %) (max %) (max% (max %) (max %) (max %) (max% (max %) (max %)

0.30 0.70 1.60 0.020 0.010 1.50 0.60 0.005
Stalet ar finkornigt.
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Varden for kolekvivalens

Vaggtjocklek 3-6
(mm)

CET 0.41
CEV 0.62

CET=C+ Mn+Mo + Cr+ Cu +ﬂ

10 20 40
Toleranser
Toleranser baserade pa kraven i EN 10210
Ytterdiameter (D) ¥ +1%, med minst £0,5 mm och maximalt +10 mm
Diameterskillnad 2%, nar D/T <100
Tjocklek (T) +10% nar T <5 mm och £0,5 mm nar T>5 mm
Rakhet 0,20 % av den totala langden och 3 mm over langd pa 1 m
Massa per enhetslangd Individuellt ror: £6 %
Standardlangd > 6000 mm: 0/+50 mm
Exakt langd Overenskommet vid tidpunkten for forfrégan och bestélining.

U Alla ytterdimensioner mats med minimalt avstand fran profilens ande. Avstandet maste vara minst 100 mm.

Leveranstillstand

Leveranstillstandet &ar hardat (Q).

Hardox Tube 500 levereras i valsat tillstand, I&tt oljat.

Leveransvillkoren finns i SSABs broschyr 41-General product information Strenx, Hardox, Armox och Toolox-UK och pa www.ssab.com.

Tillverkning och andra rekommendationer
Det finns rekommendationer i SSABs broschyrer pa www.hardox.com eller sa kan du konsultera Tech Support, techsupport@ssab.com.

Hardox® Tube 500 har fatt alla sina mekaniska egenskaper fran hardning och efter rullformning och plasmasvetsning. Leveranstillstandets
egenskaper finns inte kvar efter exponering i service eller férvarmningstemperaturer éver 250 °C. Hardox® Tube 500 &r inte avsett for vidare
varmebehandling.

Det ar viktigt att vidta lampliga halso- och sdkerhetsatgarder vid svetsning, skarning, slipning eller annat arbete med den har produkten.
Slipning, speciellt av primerbelagd plat, kan producera damm med hog partikelhalt.

kontakt information

www.ssab.com/contact

Vid skillnader mellan sprakversioner &r det den engelsksprakiga versionen som har féretrade. Mindre andringar och uppdateringar av dokumenten kan ske. Himta den senaste
versionen pa www.ssab.com
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite ar varumarken som tillhor SSAB-koncernen. »



